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要旨 : 

水島製鉄所ホットストリップミルに強力な巻取機を設置し，極厚熱延コイルの製造技術の

開発を進めた結果，構造用は板厚 25mm まで，ラインパイプ用は板厚 16mm までの製造技

術を確立した。これまでに得られた結果は次のとおりである。(1)実際に製造した板厚 25mm

の構造用（DIN RST37-2）および板厚 16mm のラインパイプ用（API-X60，X-65，X70）

ホットコイルの品質はいづれも均一であり規格値を十分満足した。(2)制御圧延によって高

靱性の極厚コイルを製造する場合，未再結晶オーステナイト領域での合計圧下率を 66％と
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