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要旨 : 

厚板圧延の計算機制御用モデルとして，熱間変形抵抗予測モデルを開発した。モデルの特

徴は以下のとおりである。(1) 結晶塑性学的な立場から基本式を導出した。(2) 圧延パス間

でのひずみ回復経過を定型化して前パスひずみの累積効果を考慮した。累積ひずみはモデ

ルにより推定可能である。本モデルを当社水島製鉄所第 2 厚板ミルの計算機制御システム

に適用した実操業での,圧延重荷の予測誤差は，圧延温度，鋼種にかかわりなく±5％ときわ

めて良好で，ひずみの累積効果の大きいオーステナイト低温域圧延や，Nb を含有する鋼板

の圧延にもこのモデルを適用し成功をおさめた。 

 

Synopsis : 

A mathematical model of hot deformation resistance for computer control in plate 

rolling has been developed. Characteristics of the model are as follows: (1) a 

fundamental equation is derived from the theory of crystal plasticity, (2) the effect of 

strain accumulated in previous rolling passes is taken into consideration expressing 

recovvery process during pass interval by mathematical equations. Variation in strain 

accumulated during rolling process can be evaluated with the model. The present model 

has been applied successfully to the computer control system of No.2 plate mill at 

Mizushima Works, Kawasaki Stee Corporation. The accuracy of calculated rolling force 

by the model was better than 5% regardless of rolling temperature and type of steel. 
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