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要旨 : 

近年，水島製鉄所第５連鋳機において中実ロールの折損というトラブルが発生している。

この対策としてスリーブロールの採用を検討した。実機への適用に先立ちロールの温度解

析及び熱応力解析を行ったところ，スリーブロールがヒートクラックの抑制に非常に有効

であることがわかった。この結果に基づいてスリーブロールを実機に適用した結果，従来

の中実ロールに比べおよそ３培の寿命延長が可能であることが実証された。連鋳ロールの

亀裂防止を目的としてスリーブロールを採用し，その効果を熱応力解析により推定し，さ

らにその結果を実機テストで検証したことによって，効果的なロール寿命延長対策を短期

間で実現することができた。 

 

Synopsis : 

To cope with roll cracking troubles at No.5 continuous casting machine in Mizushima 

Works, the use of sleeve rolls has been studied as one of countermeasures. Before 

mounting these sleeve rolls on the machine, the authors made a heat analysis and a 

thermal stress analysis in order to confirm the quantitative effects of the sleeve rolls, 

and drew a conclusion that a sleeve roll with no cooling device between sleeve and roll is 

effective for suppressing the heat crack. According to the result of the service testing 

with the sleeve rolls on the actual machine, it was confirmed that their life was 

extended three times as long as that of usual solid rolls. The stress analysis and testing 

on the machine with the sleeve rolls permitted to obtain a rapid and effective conclusion 

about the improvement of the roll structure for elevating the crackproof ability. 
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