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要旨 : 

千葉製鉄所第 6 高炉に完成した水砕スラグ製造設備は INBA システムと川崎製鉄で開発し

たホッパー脱水設備を併設した新設備である。回転ドラムフィルターによる脱水を特徴と

し，循環水 SS (suspended solid) 濃度約 100ppm，電力原単位約 6kW･h/t-slag の運転成績

を達成している。また，これと同時に千葉リバーメントで完成した水砕スラグを原料とする

スラグ微粉末(商品名リバーメント)製造設備は，竪型ローラーミルの粉砕設備が特徴で，製

品の比表面積 4300cm2/g を達成している。 

  

Synopsis : 

The slag granulation system installed at No.6 Blast Furnace of Chiba Works is composed 

of the INBA system and the hopper dehydration equipment which was developed by 

Kawasaki Steel. The new equipment features dehydration by a rotary drum filter and 

has achieved the operation results of SS (suspended solid) concentration in recirculating 

water of about 100 ppm and electric power consumption of about 6 kW-h/t-slag. Also the 

manufacturing system of powder slag (trade name: Riverment) using granulated slag 

from No.6 BF as raw material was constructed simultaneously. This crushing equipment 

features vertical roller mill, and has achieved the product specific surface area of 4300 

cm2/g. 

 

(c)JFE Steel Corporation, 2003 

 

 

 本文は次のページから閲覧できます。 

要約版 










