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図 1 知多製造所レイアウト 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

図 2 知多製造所組織 
 
で，フラットかつシンプルな組識により，素材上工程部門

と一体となった製造技術の開発，新商品の開発を効率的か

つ迅速に行っており，お客様の鋼管に対する要求にも品種

を横断して提案できる体制となっている。 

3. 経営方針 

 知多製造所では，「地域に
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表 2 溶接管製造設備 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

写真 2 HISTORY CBR 成形ミル 
 

 小径電縫管 3インチミルは，厚み 0.6 mmの極薄ステン
レス鋼管から，厚み 10 mm の極厚鋼管までの各サイズに
応じた最適な成形法を選択できるようスタンドのクイック

チェンジ方式を採用している。 
 4 インチミルでは世界初の鋼管制御圧延技術により
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写真 3 油井管用特殊ねじ継手 
 
が増加している。13%Crおよびハイパー13%Cr油井管は, 
これらの環境下でも使用可能な材料で，井戸のトータルラ

イフでのコストの削減のみならず，インヒビターの不要化

など，環境問題対策にも貢献している。また，陸上およ

び 4 500 mを超える深海のガス井に対しても高い信頼性を
有する特殊ねじとして，写真3に示すFOXおよびKSBEAR
などを独自に開発している。このように，13%Cr系油井管
は使用条件に合った製品の提供が可能となっており，社会

のニーズに対応するとともに，全世界でのシェアも40～50%
に達し，知多製造所の主力製品の一つとなっている。 

 7.2 高級電縫管ラインパイプ 

 ラインパイプは，石油や天然ガスなどのエネルギー資源

を輸送する鋼管である。ラインパイプの敷設例を写真 4に
示す。世界的な天然ガスの需要増に対応して，悪環境下で

も使用できる X80までの高強度高靭性鋼管，耐サワー鋼管


